《应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范》团体标准编制说明

一、工作简要过程
（一）任务来源
2019年1月3日至4日，全国塑料标准化技术委员会考察了国内再生塑料行业内具有代表性的几家企业。通过现场参观、与企业面对面交流，对我国再生塑料行业现状有了大致掌握：1、每家企业的产品都是按类别分类，如PE、PP、ABS、PC、PS等；2、考察企业中，其中少数企业有自己的质量控制管理规定、少数参数性能测试方法和测试设备，而大多数企业没有，产品质量仅凭经验判断；3、考察企业中，产品的包装简单，产品命名方式不一致，没有执行国家关于产品包装的相关规定；4、很多企业都没有考虑过环保、卫生性能的指标，因此，也没有相关数据：5、这几家企业中，原料来源渠道、产品供货渠道基本固定；6、可能有涉及医疗废弃物、生活垃圾等进入了再加工料，流入市场；7、再生聚碳酸酯大部分掺入新料中使用。通过考察，初步确认了我国再生塑料行业缺乏标准规范。应及时制定相关标准，以规范产品质量，引导行业高质量发展。
我公司也积极配合国家政策，制定了应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范。
（二）主要起草单位
上海中镭新材料科技有限公司
（3） 主要归口单位
上海市闵行区中小企业协会。
三、编制原则
（一）简明适用原则。本文件适用于再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺等工作。
（二）科学规范原则。GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
四、编制过程
标准编制工作主要分两个阶段：
第一阶段：成立起草小组
2022年8月，上海中镭新材料科技有限公司成立了标准起草组，制定了工作进度计划，并开展起草标准前期准备工作。
第二阶段：标准起草 
1、2022年8月28日，上海中镭新材料科技有限公司召开了“应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范”编制线上研讨会，相关企业代表参会。会议对《应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范》的申报材料、标准草案、起草大纲和工作计划进行专家评审和审核，专家提出建议增加“吸水率”“热塑性塑料”的术语定义。起草组根据会议讨论的内容对标准进一步修改形成了标准草案。撰写了工作组讨论稿（一稿）。 
2022年8月-11月，来自企业的代表和专家对标准的内容进行完善，起草小组经不断修改，完善了工作组讨论稿（一稿）。
2、2022年11月08日，上海中镭新材料科技有限公司召开《应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范》团体标准讨论会，标准起草组成员参加了此次会议的研讨。会上各标准参与单位和相关企业充分发表意见，专家提出加工温度处增加一般加工温度要求与改性或低分子量的加工温度要求，标准起草组根据会议的意见，整理意见修改形成了工作组讨论稿（二稿）。 
[bookmark: _GoBack]3、2022年12月05日，上海中镭新材料科技有限公司召开《应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范》团体标准讨论会，专家提出标准评审流程应明确评审目的及评审的规范性，项目定位、产品定位、工作计划、组织形式、执行团队构成、项目预算、市场需求和前景、技术方案、技术实现途径、政策风险、知识产权风险、市场风险、财务风险等方面，标准起草组根据会议的意见，整理意见修改形成标准征求意见稿。
五、标准制定目的和意义
本标准的制定有助于行业核心技术的难以突破，目前中国新上企业所产PC多集中在低端领域，且产品的同质化严重，这将导致未来中国PC市场的低端同质化竞争激烈，而国内所需要的高端料仍依赖进口。提高中高端PC产品的国产化水平，进而减少对进口的依存程度。
六、标准编制原则与确定标准主要内容的依据
（1） 标准编制原则
《应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范》标准制修订工作遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则， GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。《应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范》本文件规定了术语与定义、加工工艺、结构与性能、要求与评价几部分。
（2） 本标准主要内容
标准的适用范围：本标准适用于再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺等工作。
标准主要内容：本文件规定了术语与定义、加工工艺、结构与性能、要求与评价四部分。
（3） 本标准制定参考的主要依据
本标准是在参考GB/T 41758.1-2022《塑料 聚酮（PK）模塑和挤出材料 第1部分：命名系统和分类基础》、GB/T 18426-2021《塑料制品 聚甲基丙烯酸甲酯板材 类型、尺寸和特性第3部分：连续浇铸板材》、GB/T 2546.2-2022《塑料 聚丙烯(PP)模塑和挤出材料 第2部分:试样制备和性能测定》、GB/T 41488-2022《塑料 预浸料 术语定义和命名符号》编制的。
七、主要技术要点和关键内容指标说明
本文件中，主要内容术语和定义、加工工艺、要求与评价三部分。
（1） 术语与定义
[bookmark: _Hlk37167884]本部分对色母粒、热塑性塑料、吸水率、混炼、摩擦因数等术语进行定义，根据技术内容进行详细阐释以便于对标准正文的理解。
（二）总体要求与建设
本部分主要对加工工艺的加工特性、注塑工艺、注塑机的选用、磨具及浇口设计、溶胶温度、注射速度、背压、滞留时间、注意事项、结构与性能、力学性能、热性能、透明性、其他性能等内容进行规定。
（三）要求与评价
要求符合相关质量标准。
1、 本标准采用国际和国外先进标准的，说明采标程度，以及与国内外同类标准水平的对比情况。
本标准未采用国外先进标准的技术内容。
2、 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准内容符合国家现行法律、法规要求，并与参照采用的相关标准有一定的对应关系。
3、 重大分歧意见的处理经过和依据
本标准的制定过程中未出现重大的分歧意见。
4、 贯彻标准的要求措施建议
目前，国内尚无针对应用于汽车行业合成再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺规范的正式标准。建议标准发布后，上海中镭新材料科技有限公司可组织起草单位编写标准宣贯读物出版、开展专题标准培训等活动，更好推动的本标准的具体实施工作。
5、 废止现行有关标准的建议
无。
6、 其他应予说明的情况
无。
7、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
本文件适用于再生聚碳酸酯（PC）专用料的工艺等工作。
8、 明确标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题。
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